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Barem de corectare §i notare Figa de lucru - Micrometrul

[J Saricina de lucru 1. 40 puncte
Micrometrul este un instrument de masura si control care permite determinarea dimensiunilor liniare.

1. Identificai: 28 puncte
a. partile componente ale micrometrului din figura 1,;
b. precizia de masurare; 0,01mm 2 3 4 5
c. domeniul de masurare.0-25 mm I = mﬁ:[ R = 1"
d. tipul micrometrelor din figurile 1, 2, 3,4, 5: ' - \
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potcoava nicovala palpator | Parghie de Bratul tambur Sistem de limitare
blocare micrometrului
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fig. 2 fig.4 fig5
Micrometrul cu talere Micrometrul digital Micrometrul de adancime Micrometrul de interior
pentru roti dintate tip vergea
2. Completati enunfurile: 12 puncte

a. Scara gradatd liniard materializeazd domeniul de masurare: 0-25 mm/25-50 mm/ 50-75 mm/... Marimea
unei diviziuni este 1 mm; gradatiile de sub linia continua materializeaza jumdtatea de mm.

b. Scara gradata circulard are domeniul de masurare de 50 sutimi de mm; marimea unei diviziuni este 0,01
mm.




[0 Sarcina de lucru 2. 50 puncte
Utilizarea micrometrului la masurarea unor dimensiuni asigura o precizie mai mare la masurare.
Efectuati citirile din figurile de mai jos:

el ey

fig.1 fig.2
dimensiunea masurata: 38,68 mm dimensiunea masurata: 38,18 mm

fig.3
dimensiunea masurata: 1,36 mm

Fig.5
dimensiunea masurata: 1,86 mm

Se acorda 10 puncte din oficiu.



